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De ' s lome s l i jper ' is een v l a k s l i j p m a c h i n e , d o o r mij on t ­
w o r p e n v o o r sli jp- en po l i j s twerk van profess ionele k w a ­
l i te i t , t en behoeve van de vervaardiging van s l i jpp la t en . 
He t apparaat kan o o k geb ru ik t w o r d e n d o o r lapidaris-
ten , d i e m a x i m a l e resul ta ten w i l l e n bere iken o p v l a k k e 
s ieraden. D i t a r t ike l moe t d a n o o k b e s c h o u w d w o r d e n 
als een aanvul l ing o p het a r t ike l ' V l a k p o l i j s t e n ' d o o r 
W . J . R . K w a k in de Gea-uitgave ' L a p i d a r i e ' . 

Katastrofale trillingen. Pe t ro logen die s l i jpp la ten o n d e r 
de p o l a r i s a t i e m i k r o s k o o p b e k i j k e n k e n n e n a l len het -
verschi jnsel , dat bij sommige s l i jpp la ten kr i s ta l f ragmen­
ten a fgebroken z i j n , h o e w e l de d i k t e van de s l i jpplaat de 
vereiste 0,03 m m nog nie t be re ik t heeft . N a t u u r l i j k kri jgt 
de s l i j pkamer de schu ld en in de s l i jpkamer w o r d t de 
schu ld afgewente ld o p het k i t m i d d e l , waa rmee de ge-
s teenteplak aan het glas z i t vas tgeplakt . Canadaba l sem 
als k i t m i d d e l v o o r de onderste k i t laag w e r d vervangen 
d o o r lakeside en t e g e n w o o r d i g w o r d t o o k t ransparante 
e p o x y h a r s geb ru ik t o m het euvel van het a fbreken van 
mineraa lde len tegen te gaan. 
Ui te raa rd deed het verschi jnsel z i c h o o k v o o r bi j m i jn 
s l i jpplaa tvervaard ig ing . A a n v a n k e l i j k consta teerde i k , 
dat het verschijnsel v o o r a l op t r ad als ik nogal g ro f tekeer 
was gegaan met s l i jppoeders van een laag n u m m e r . N a ­
dat ik de glasplaat vervangen had d o o r een ve r t i ka l e se-
miau toma t i s che s l i jpmach ine d o o k het euvel o p , w a n ­
neer ik van handbed ien ing overging o p de mechanische 
a r m . Deze is in c o n s t r u k t i e vergel i jkbaar met een p i c k - u p -
a r m . D e s l i j pmach ine l iep 120 R P M bij een doorsnee 
van r u i m 26 c m . D e conc lus i e lag v o o r de h a n d : bij s l i j ­
pen met de hand w o r d e n katastrofale t r i l l i ngen gedempt 
in het f l ex ibe le vlees, t e rwi j l bi j de mechanische a r m een 
t r i l l i n g d o o r andere t r i l l i n g e n vers terkt kan w o r d e n met 
al le gevolgen v o o r de minera len in de s l i jpplaat . H e t ver­
schijnsel is vergel i jkbaar met w a t te z ien is bij scheep­
vaart in kana len met b e t o n n e n o f meta len beschoe i ingen . 
Wannee r er een paar schepen gepasseerd z i j n , b l i j f t het 
kanaal v o l go lven gedurende een lange t i j d . In r iv ieren 
zoals de V e c h t l o p e n de go lven d o o d i n het r iet langs de 
kant . D o o r langzaam te varen (slijpen) k u n n e n we de 
golven ( t r i l l ingen) reduceren to t een n iveau waarbi j het 
water k a l m b l i j f t , o fwe l alle mine ra l en in de s l i jpplaa t . 
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Het toerental. V o o r de s l i jpkamers van geologische in ­
s t i t u t en , waar s l i jpp la ten w o r d e n vervaard igd o p rote­
rende sch i jven , kost t i jd ge ld . De hoevee lhe id s l i jpmate-
riaal d ie per m i n u u t langs de steen t r ek t bepaal t , bij een 
geli jke d r u k , de mate van afs l i jp ing . In onders taande 
tabel z ie t u de relat ie tussen de sne lhe id en de a fs tand , 
d ie de s l i jpplaat o p een s l i jpschi j f van ongeveer 20 c m d i ­
ameter aflegt . 

R P M m e t e r / m i n . k m / u u r 

600 360 21,6 
300 180 10,8 
100 60 3,6 
50 30 1,8 

Proeven w e z e n u i t , da t met c a r b o r u n d u m 220 t o t een 
s l i jpp laa td ik te van 0.06 m m het toe ren ta l m a x i m a a l 100 
mag z i j n . Deze sne lhe id is deze l fde als o o k bi j professio­
neel sl i jpen in de indus t r ie g e b r u i k t w o r d t en ligt in het­
zelfde v lak als de sne lhe id van de Isomet- laagtoeren-dia-
mantzaag , waarvan gec l a imed w o r d t dat de resul taten 
veel beter z i jn bij 80 - 300 t oe ren (d iamantzaag van 10 
c m door snee ) , dan met de no rma le 2000 (doorsnee 20 
c m ) . D e ' S l o m e S l i j pe r ' w e r d d a a r o m gecons t rueerd met 
poel ies v o o r wisse lend toe ren ta l v o o r sne lheden van 50, 
90 en 120 R P M . 

Machinebouw. A l s cons t ruk t i ema te r i aa l w e r d d i t m a a l 
hou t g e b r u i k t , da t met s n e l k o p p e l i n g e n in e lkaar ge­
schroefd w e r d . Het h o u t w e r d vier maal ge lakt met G l i t -
sa. M e t de decoupeerzaag werden ui t m u l t i p l e x de poe­
lies gezaagd. In een p roe fops te l l ing w e r d een V i c t o r i a -
as geplaatst en de poel ies w e r d e n eerst o p deze as met 
een in de hand g e h o u d e n be i t e l afgedraaid . Het vertragen 
van de m o t o r van 1500 R P M kan niet i n é é n keer gebeu­
ren . Hier k o m t een tussenas aan te pas, w a a r v o o r heel 
goed een r i jwie lnaaf k a n d i e n e n . De grote en de k l e ine 
poel ie w o r d e n o p de naaf o f as g e m o n t e e r d . B i j mij l o o p t 
de tweede vertraging via een d u m p - w o r m . D e m o t o r staat 
o p een p l a n k , d i e d o o r m i d d e l van een deurdranger o p 
de onderp laa t z i t . De deurdranger is zo gespannen , da t 
de m o t o r g e m a k k e l i j k o p g e k l a p t kan w o r d e n . E e n een­
voud ig paaltje maak t een e inde aan het d o o r z a k k e n . O p 

f o t o 1. M o t o r in opgek lap te s tand 

fo to 2. M o t o r i n gebru ikss tand 
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f o t o 3 . H e x a g o n s t r ippen v o o r de f o t o b a k en b o v e n k a n t 

Vic to r i a -a s nr. 1 

fo to 4 . F o t o b a k ligt vast o p H e x a g o n 

f o t o 5. Draagtafel gemontee rd o p as. V e r h o g i n g en mee-
neempen zi jn z i ch tbaa r . 

d i e s tand is de snaar goed gespannen (foto 1 en 2 ) . M i j n 
s l i jpschi jven z i jn r u i m 2 2 c m in door snee , als c a rbo run -
d u m - o p v a n g b a k k o n d a a r o m een p las t ic o n t w i k k e l -
schaal 2 4 x 3 0 g e b r u i k t w o r d e n . M e t b e h u l p van een ga­
ten zaag en boor s t andaa rd w e r d bi j lage t o e r e n een gat 
in de bak g e b o o r d . Daarna we rden twee gatenzagen te­
gel i jk in de houder gezet en h ie rmee in 2 c m d i k h o u t 
g e b o o r d . H i e r d o o r k w a m er een r ing van 2 c m hoogte 
v r i j , d i e o m het gat geplak t w e r d . Het geheel w e r d goed 
d o o r d r e n k t met G l i t s a . D a a r o p w e r d e n t w e e s t r ippen 
H e x a g o n z o d a n i g gezaagd, dat ze na montage o p de b o -
venplaa t precies in de h o l l e , overhangende rand van de 
f o t o b a k passen (foto 3 ) . N a iedere sli jpgang w o r d t de 
bak s choongemaak t en w o r d e n de schijven ve rwisse ld , 
d i t gaat zeer sne l . A : B a k o p Hexagon-houder s plaatsen 
( foto 4 ) . B : Draagtafel plaatsen en vas tschroeven (foto 
5 ) ; C : S l i jp ta fe l plaatsen (foto 6 ) . 
O p de tafel waar de hol le s l i jpschi j f ligt is de draagtafel 
1 m m afgedraaid . H i e r d o o r ligt de schi jf p rach t ig gecen­
t r ee rd . In de schi j f is een gat g e b o o r d van 2 m m t o t in 
de draagtafe l . In de draagtafel is in d i t gat een meeneem-
pen geslagen, d i e de sli jpschi j f meeneemt . D e m o t o r 
heeft een v e r m o g e n van 4 0 0 W en is r u i m b e m e t e n . 

Slijppoeders. G e w e r k t w o r d t met c a r b o r u n d u m 2 2 0 , 
5 0 0 en 1 1 0 0 . D e s l i jpplaat w o r d t geheel o p de mach ine 
afgewerkt . A l l e e n bij zeer m o e i l i j k e geval len w o r d t 
overgegaan o p de glasplaat . T o t 0 . 0 6 m m met 9 0 R P M 
en c a r b o r u n d u m 2 2 0 . T o t ongeveer 0 .04 m m ca rbo run ­
d u m 5 0 0 en 9 0 R P M . V a n a f 0 . 0 4 m m 5 0 R P M en car­
b o r u n d u m 5 0 0 . B i j zeer gevoel ig mater iaa l c a r b o r u n d u m 
1 1 0 0 en 5 0 R P M o f 1 1 0 0 en een glasplaat g e b r u i k e n . 

Slijpschijf en draaitafel. Deze o n d e r d e l e n zi jn niet te 
k o o p , u zu l t ze in een metaaldraaier i j m o e t e n laten m a k e n . 
A l l e s moe t p lanpara l le l en v lak z i j n . U moe t o p een f 25 , -
per schi j f o f tafel r ekenen . 

fo to 6. 
S l i jp ta fe l 
gemon tee rd . 
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In een vo lgend a r t i ke l zal o p de vervaardig ing van sl i jp-
plaatjes w o r d e n ingegaan. 

TRILBAK 

v o o r a u t o m a t i s c h v laks l i jpen van ges teen tev lakken 

ontwerp: J . A . de Jong 
tekening: H . Kroeze 
tekst: P. Stemvers 

W i e het genoegen heeft bij de heer De J o n g thu i s te k o ­
men o m over z i jn h o b b y ' z w e r f s t e n e n ' te p ra ten , w o r d t 
d i r e k t ge t rof fen d o o r een exclus ieve ta fe l , waa r in plak­
ken van zwer f s tenen v e r w e r k t z i jn t o t een b o n t en b i j ­
z o n d e r geheel . De lapidar is t heeft ai v o o r d a t hij aan de 
tafel p laa tsneemt z i jn conc lus i e g e t r o k k e n : de p l a k k e n 

zi jn v o l k o m e n vlak en goed gepol i js t . Hoe doe t de heer 
De J o n g da t ? M e t het handje o p een glasplaat? D a n 
moet hij over een zee van vrije t i jd b e s c h i k k e n en da t 
is iets wa t hier i n Heerenveen d u i d e l i j k n ie t het geval is. 
D i r e k t w o r d t dus het ver langen geboren o m in de geolo­
gische k e u k e n van de heer De J o n g te k i j k e n . Wi j deden 
dat en wa ren d i r e k t z o enthousias t , da t we wat we daar 
zagen graag in G e a w i l d e n hebben . 
M a a r er k u n n e n z i c h bij het n a b o u w e n van het o n t w e r p 
van De J o n g enkele m o e i l i j k h e d e n v o o r d o e n , d i e men 
goed i n de gaten moe t h o u d e n . D e J o n g besch ik t over 




